Aqm(‘gZ/ AB-25 (side 1) 97/02

ALBERTA LABOUR

Alberta Boilers Safety Association MANUFACTURER’'S DATA REPORT

200. 4208 - 97 Street FOR PRESSURE VESSEL

Edmonton AB T6E 529 DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR
Partial/ Partiel O D’APPAREILS SOUS PRESSION

pon shipment of a pressure vessel, this form fmx' and correctly filled in must be mailed to the ofiice of the Chief Inspector in the province of
installation in accordance with the regulations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels.

Aumoment de |'expédition d'un reil sous pression, ce formulaire complété correctement, doit étré envoye au bureau de I'inspecteur en chef de la province
d"installation tel que prévu dans les réglements de la loi sur les appareils sous pression.
my Name and address of Manufacturer/ Nom ¢t adresse du constructeur
L RUSHTON GAS & OIL EQUIPMENT (1991) LTD. 2331 - 121 Ave N E Edmonton, AB
mu_re?for Name and address of Purchaser or Consignee/ Nom et adresse du client ou de son i zprésentant
Comsiruit pour GENESIS EXPLORATION LTD. 660, 333 - 5th Avenue S W Calgary, AB T2P 3B6
m owner Name and address/ Nom et adresse
Unitisateur GENESIS EXPLORATION LTD 660, 333 - §th Avenue S W Calgary. AB T2P 386
Locafion ol installation | Address/ Adresse
Lieu d'installation

Pressure vessell Appareil
Typel/ Genre Senial No./ N°de série Year bull Année de Overall Length/ Longeur totale
Bubble Tower C917A.C fabrication 1999 247" OAL
Provincial RegistretionNo - C RN/ L 50422 Natinal Board No / N °National Board | Drawing No./ N °de dessin Diameter/ Diametre
| N<d'enregistremer t provincial - N.E.C. C-917-A. Rev 0 66" OD

The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of material specifications of the A.S.M.E. Code.
Les propriétés chimiques et physiques de toutes les composantes respectent les exigences des spécifications de matériaux de code ASME

The design, construction and workmanship conform to CSA B3 1. ASME Divisic™ Addenda/ Code case No
La conception, la construction et la fagon sont conformes a ACNOR BS1. | Supplément N¥de cas

See viil 1998 Edition 2236
Manufacturers’ partial data reports properly identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the following items of the report, and

attached to this report:
Les rapporis partiels du constructeur adgéuatement identifiés et signés par les inspecteurs authorisés ~ été produits pour les iems swivants du rapport. et attaciés a ce
rapport

Names of parts/ Nom de la composante Item No./ N“ditem Manufacturer's Name/ Nom du constructeur Identifying Stamp/ Estampe d identification
Shell/ Virole
Corr Overall Number of Girth Jomnts Longitudinal Jonts PWHT
Allow Length courses Jaunts de circonférence | Joints longitudinaus Traverent therm
Description Matenal Thickness | Surépars Diameter | Long Nombre de
Type RT Type |RT Fficiency Temp Time
Radiog Radiog | Efficocire Duréde
Shells SA S16-70N | 300" 0125 66" 0D 20007858 |2 | Full | Full 100% 620°C 139 mun
|
Heads/ Tetes
) Matenal Min. Thickn Corr. Allow Crown Radws | Knuckle Elhpse Ravo | Conical Hemisph Flat Side to
Description Natérian Epals minim. | Surép. Corr Ravon couron Redius Rapp ellipse | Apex Angle Radius Diameter pressure
Petit ravon | Angle conique Ray Dram Cdte sous
Hémisph plar pression
Heads SA-516- 215 0125" &1 Concave
70N
Removable bolts used (describe other Tastenings) MatTSpec/ Spéc. du mar Grade TSizel Dimension
Boulons amovible utilisés (décrire tout autre attache) l
Pressure - Temperature/ Pression - le%lgramre
essure Vessel Part ‘onstructed Tor max. allowable | At max. temp Min_Temp (when less than Test pressure (hydro-pneumatic or
Parue de Vappareil working pressure A une temp. max 29°C) ) ) combination)
Construit pour une pression Temp min. (inférieure a 29°C) | Pression d'épreuvre (hydro-

maximale de marche permise s29¢ 200¢ preumatique ou combinaison)
Contactor 9928 KPa = 14893 Kpa




Tube Section/ / aisceau tubulaire éﬂ@( a a AB-25 (side 2) 97/02
Tubesheet’ Plug e tubulcire Matenal/ Matérau Diameter/ Diametre Nominal Thickness orr. Allo Attachment
Epaisseur nommate | Surépais. corrosion Mode d’attachement
Tube matenal Materiau des tubes “Dhameter/ Diametre ominal Thuknuls( auge) ‘Number/ Nbre Type (Straight ot,m Heating Surface
g’l;mmgu: nomnale (calibre) &muw_u___mcﬂk.dm‘ﬂ_
Jacket/ Chemise
Type of yacket Crenre de chemise | Jacket cTosure Prool Tcst Heating Surface Sketch/ Schema
Fermeture de chemise Pression d'éprewve Surface de chauffe
Safety Valve Outlets/ Soupapes de sireté
Number” Nombre Dimension ‘Location/ Endron
Nozzles and Openings/ Tubulures et ouvertures _ -
Purpose/ But Number Dimension | Type Material | Nominal Reinforcement Now Location/ Endroit
Nombre Matériau ickness | matenal
Epaisseur | Matériau Genre
nominale | de renfort d’attaches
Supports/ Supports
Skt Jupe Lugs/ Oreilles Legs/ Pieds Other/ Autres {Descniption) Attached/ Artaches
No Nbre No. Nbre {Where and How/ Méthode et endro)
Ytﬁw [ﬁw Non Welded to bottom head

Remarks/ Observations (Cubical capacity/ Volume)

Volume = 11.928 m3
M.D.M.T.=-29°C @ 9928 KPa

Impact test completed on items required as per UG-84. (Heads, Shell, Repad, and 6™ €00# RFLWN)

*v***See Supplementary Sheet for Form No. AB-25 for Nozzles & ings.
istered Dwg.# C-917-A Rev. 0

Vessel Tested in Horizontal position. R
UW-11(a) PSV to be mounted on Piping.

Certificate of Compliance/ Certificat de conformité

We certify that the statements made in this data report are correct and that the said
vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registered design
below and the requirements of standard CSA BSI1

Nous certifions yue les données de la déclaration de conformité sont correctes et
que appareil a é1é construit en accord avec l'enregistrement provincial ci-dessous
et les exigences de la norme ACNOR BS1

Provincial Registered Design L 5042.2
Enregistrement provincial

Manufacturer RUSHTON GAS & OIL EQUIPMENT (199) LTD

Signature

Certificate of Shop Inspection/ Certifical d'inspecton en usine
I, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector
Je, soussigné, inspecteur autorisé de chaudiéres et appareil sous pression

employed by

emplovépar  ALBERTA BOILERS SAFETY ASSOCIATION
of/ de ALBERTA

have inspected the above vessel and state that to the best of my knowledge and
belief, the manufacturer has constructed the vessel in accordance with the
Provincial registration CRN L 5042.2

and the requirements of standard CSA BS1.

ai inspecté |'appareil précité et autant gue je srche, crois que le constructenr a construit
I'appareil en accord avec |'enregistrement provincial NEC

et les exigences de la norme ACNOR BS1.

pecorshane  Jlonold Lok HBEE7
Signature f Date

%/, /G//‘ Dale”m":m’

Certificate of Compliance - Field Work/
Certificat de conformité - Installation au chantier

We certify that the field installation of all parts ¢“ '~ vessel conforms with the
requirements of Provincial Regulations

Nous certttions que U'installation au chantier de toutes les composantes de
Lappared est conforme aux réglements provinciaux

Installer's Name
Nom de | 'mstallatewr

Signature

Date

Certificate of Field Inspection/ Certifical d'inspection - Instelietion eu chantier

1, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector

Je, soussigné, inspectenr ¢ de chandiéres et appareil sous pression

employed by

emplové par

have inspected the items not covered by the Shop Inspection Certificate and the
nstallation of the items and state that to the best of my knowledge and belief the
construction and assembly of the items are in accordance with the Provincial
Regulations.

af inspecté les comp non couvertes par le certificat d'inspection en usine e
l'installation de |'appareil et, autant que fe sache, la construction et | assemblage de
I'appareil sont en rd avec les régi p

Inspector’s Name

Nom de I'inspecteur

Signature




PURPOSE

GAS INLET
GAS OUTLET
AMINE INLET
DRAIN
LEVEL BRIDLE
LSHH

'SLL
SKIMMER
SAMPLE

Tl

Pl
EQUALIZER
MANWAY

**ALL THE ABOVE FOR BUBBLE TOWER
JOB# _C-917 CRN# __L 5042.2

Ruoo(82

MANUFACTURER'S DATA REPORT - NOZZLES & OPENINGS

NO. DIMEN. TYPE

N1
N2
N3
N4
N5
C1
c2
C3
C4
C5
Cé
Cc7
M1

SERIAL# _C917A.C

MANUFACTURER'S SIGNATURE:
AUTHORIZED INSPECTOR:

5
6"
>
>
2
>
>
2

34

34"

12"

12"

24"

RFWN
RFLWN

RFLWN
RFWN
RFLWN
CPLG
TOL
CPLG
CPLG
TOL
TOL
CPLG
RFWN

MATERIAL

SA-105-N
SA-105-N
SA-105-N
SA-105-N
SA-105-N
SA-105-N
SA-105-N
SA-105-N
SA-105-N
SA-105-N
SA-105-N
SA-105-N
SA-105-N

NOM THK

sEEERRERRRREE

Page 2
HOW

ATTACHED LOCATION
FIG UW-16.1(c) SHELL
FIG UW-16.1(c) TOP HEAD
FIG UW-16.1(a) SHELL
FIGUW-16.1(a) BOTTOM HEAD
FIG UW-16.1(a) SHELL
FIG UW-16.1(a) SHELL
FIG UW-16.1(a) SHELL
FIG UW-16.1(a) SHELL
FIG UW-16.1(a) SHELL
FIG UW-16.1(a) SHELL
FIG UW-16.1(a) SHELL
FIG UW-16.1(a) SHELL
FIG UVs-13.1(c) SHELL

SUPPLEMENTARY SHEET FOR FORM NO. AB-25

DViG. # C-917-A REV.0™*
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